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关于公开征求对《智能寂静间》 

团体标准意见的通知 

各有关单位及专家： 

由广州市家具行业协会组织起草的《智能寂静间》团体标准已完成

征求意见稿。根据《广州市家具行业协会团体标准制、修订程序》有关

规定，为保证标准的科学性、严谨性和适用性，现公开征求意见。意见

反馈截止日期为 2022 年 9 月 10 日。回函请务必留下您的联系信息，便

于起草组与您联系。逾期未回复意见的按无意见处理。 

附件： 

1、广州市家具行业协会团体标准征求意见汇总处理表 
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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020给出的规则起草。

本文件由广州市家具行业协会提出并归口。

本文件主要起草单位：广州市百利文仪实业有限公司、广州市至盛冠美家具有限公司、广东优派家私

集团有限公司、鹤山艾比家具有限公司、广州市家具行业协会。

本文件主要起草人：梁纳新、章爱军、李炽华、王永福、陈允。
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智能寂静间

1 范围

本文件规定了智能寂静间的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承

诺。

本文件适用于办公、学习等用途的小型的带动力送风系统的隔音单间。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该

日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 2828.1 计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样

GB/T 3324 木家具通用技术条件

GB/T 3325 金属家具通用技术条件

GB 4706.1 家用和类似用途电器的安全 第1部分：通用要求

GB/T 4893.2 家具表面漆膜理化性能试验 第2部分:耐湿热测定法

GB/T 4893.3 家具表面漆膜理化性能试验 第3部分:耐干热测定法

GB/T 4893.4 家具表面漆膜理化性能试验 第4部分附着力交叉切割测定法

GB/T 4893.7 家具表面漆膜理化性能试验 第7部分:耐冷热温差测定法

GB/T 4893.8 家具表面漆膜理化性能试验 第8部分:耐磨性测定法

GB/T 4893.9 家具表面漆膜理化性能试验第9部分抗冲击测定法

GB/T 9286 色漆和清漆 划格试验

GB/T 10357.1 家具力学性能试验 第1部分：桌类强度和耐久性

GB/T 13667.1 钢制书架 第1部分:单、复柱书架

GB 15763.2 建筑用安全玻璃 第2部分:钢化玻璃

GB/T 17657 人造板及饰面人造板理化性能试验方法

GB/T 18204.1 公共场所卫生检验方法 第1部分:物理因素

GB 18584 室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量

GB/T 19889.4 声学 建筑和建筑构件隔声测量 第4部分：房间之间空气声隔声的现场测量

GB/T 26189 室内工作场所的照明

QB/T 1952.1 软体家具 沙发

QB/T 3826 轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

智能寂静间

具备隔音、吸音、新风、快速安装、智能控制、照明等特点，用于个人通话、互动交流、会议、等候、

办公等用途的小房间式空间。

4 原材料要求
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4.1 金属件喷漆（塑）涂层

4.1.1 附着力

金属件喷漆（塑）涂层附着力应≥1级。

4.1.2 耐腐蚀性

120 h 内，观察在溶液中样板上划道两侧 3mm 以外，应无鼓泡产生。

120h后，检查划道两侧 3 mm 以外，应无锈迹、剥落、起皱、变色和失光现象。

4.2 金属件电镀层

金属电镀层的抗盐雾性能，在24 h，直径 1.5 mm 以下锈点≤20 点/dm2,其中直径≥1.0mm 锈点不

超过 5 点（距边缘棱角 2 mm 以内的不计）。

4.3 桌面表面涂层

4.3.1 耐污染

用 GB/T 17657-2013 表 5 中的咖啡、红茶、奶茶、可可饮料、圆珠笔油、红药水在桌面试验，应达到

5级。

4.3.2 附着力

涂层交叉切割法。应不低于2级。

4.3.3 耐湿热

20 min，70℃。应不低于 2 级。

4.3.4 耐干热

20 min，70℃。应不低于 2 级。

4.3.5 耐冷热温差

高温（40±2）℃，相对湿度（95±3）%，1h。低温（-20±2）℃，1h。3 周期。应无鼓泡、裂缝和明

显失光。

4.3.6 抗冲击

抗击高度 50 mm。应不低于3级。

4.3.7 耐磨性

1000 转，应不低于2级。

4.4 软、硬质覆面

4.4.1 耐冷热循环

无裂缝、开裂、起皱、鼓泡现象。

4.4.2 耐干热

不低于 4 级。

4.4.3 耐湿热

不低于 4 级。

4.4.4 耐划痕

加载 1.5 N。表面无大于 90%的连续划痕或表面装饰花纹无破坏现象。

4.4.5 耐污染性能



4

应达到 4 级。

4.4.6 表面耐磨性

图案磨 100r后应保留50%以上花纹，素色磨350r后应无露底现象。

4.4.7 耐光色牢度（灰色样卡）

蓝色羊毛布 6 级，达到灰度卡≥4 级。

4.4.8 抗冲击

冲击高度 50 mm，不低于 2 级。

4.5 玻璃件

产品中玻璃件应为钢化玻璃。应符合符合GB 15763.2规定的要求。

5 技术要求

5.1 基本功能及配置要求

基本功能及配置要求如下：

a) 应配备物理双控开关和红外线感应开关；

b) 应具备二三孔插座，USB接口等常规供电系统；

c) 应具备独立无线网络或可无障碍链接所在空间的无线网络设施。

d) 宜具备声控，预约功能。

e) 应具有门缓冲自动关闭和90°定位功能。

5.2 外观要求

产品的外观应符合 GB/T 3325 中5.3相关的规定。

5.3 产品规格

产品按规格大小分为小码、中码、大码和加大码，其中小码的舱内体积应≥1.4m
3
；中码的舱内体积应≥

3.9m3；大码的舱内体积应≥6.0m3；加大码的舱内体积应≥9.0m3。

5.4 形状和位置公差

金属件形状和位置公差应符合 GB/T 3325的规定，木制件形状和位置公差应符合GB/T 3323的规定、沙发

应符合QB/T 1952.1的规定。

5.5 隔音性能

产品空气声隔声量按产品的品质级别，分为高中低三个等级，低等级的隔声量应≥20dB且＜25dB；中等级

的隔声量应≥25dB且＜30dB；高等级的隔声量应≥30dB。

5.6 换气速度

小码舱的换气速度应≥2.0m
3
/min,中码、大码和加大码舱的换气速度应≥8.0m

3
/min。

5.7 照明要求

舱内宜配置4000K自然光色温照明系统，照明系统应可控。

5.8 整体力学性能要求

整体力学性能应符合表1的规定。

表1 整体力学性能

序号 试验项目 试验条件 技术要求
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1
地面搁板弯曲试验 加载200kg/m2，7d（加上具体使用

的部位）GB/T 10357.1

无断裂或豁裂，不出现

永久变形

2 搁板加载稳定性 加载100N 不倾翻

3

搁板支撑件强度 1.7 kg钢块冲击能1.66Nm，10次

搁板销孔未出 现磨损

或变 形，支承件位移

≤ 3 mm

4
门安装强度试验

离门沿100mm处挂 25kg砝码，反复开

启10次 各部无异常，外观及功

能无影响5
门水平载荷试验

门端100mm处，水平加 60N力，

10s,10次

6 门耐久性试验 1.5kg反复开闭40000次 门与主体仍紧密相连，

门与五金件均无破损，

并未出现松动，门开关

灵活，无阻滞现象

7

门强度试验 35kg,10次

9
主体结构强度

在侧面施加300N，(4处)，高≥

1.6m，10s,10次

未出现松动，位移小于10

mm

10
吊码强度试验 加载100kg,7d

吊码无变形、开裂、断

裂现象

5.9 桌子力学性能

桌子力学性能应符合表2的规定。

表2 桌子力学性能

序号 试验项目 试验条件 技术要求

1 静载荷试验 加750N力，压10s,10次

桌面无损伤，无影响使

用功 能的磨损或变

形、无断裂或豁裂，连

接件未出现松动

2 垂直冲击试验

质量为28.1g铜球在

450mm高度落下，随机冲

击3处

3 持续垂直静载荷 加载200kg/m2,7d

4 耐久性试验 150N,30000次

5.10 电气安全

电气安全性能应符合 GB 4706.1 的规定。

5.11 有害物质限量要求

有害物质应符合GB 18584规定。

6 试验方法

6.1 原材料

6.1.1 金属件喷漆（塑）涂层

6.1.1.1 附着力

按GB/T 9286规定的方法进行试验。

6.1.1.2 耐腐蚀性

按GB/T 13667.1规定的方法进行试验。

6.1.2 金属件电镀层抗盐雾性

按QB/T 3826规定的方法进行试验。

6.1.3 桌面表面涂层
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6.1.3.1 耐污染

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.3.2 附着力

按GB/T 4893.4规定的方法进行试验。

6.1.3.3 耐湿热

按GB/T 4893.2规定的方法进行试验。

6.1.3.4 耐干热

按GB/T 4893.3规定的方法进行试验。

6.1.3.5 耐冷热温差

按GB/T 4893.7规定的方法进行试验。

6.1.3.6 抗冲击

按GB/T 4893.9规定的方法进行试验。

6.1.3.7 耐磨性

按GB/T 4893.8规定的方法进行试验。

6.1.4 软、硬质覆面

6.1.4.1 耐冷热循环

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.4.2 耐干热

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.4.3 耐湿热

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.4.4 耐划痕

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.4.5 耐污染性能

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.4.6 表面耐磨性

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.4.7 耐光色牢度（灰色样卡）

按GB/T 17657规定的方法进行试验。

6.1.4.8 抗冲击

按GB/T 4893.9规定的方法进行试验。

6.1.5 玻璃件

按GB 15763.2规定的方法进行试验。

6.2 外观要求

按GB/T 3325中5.3相关的规定进行检验。
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6.3 形状和位置公差

按GB/T 3325、GB/3324、QB/T 1952.1相关的规定进行测量。

6.4 隔音性能

按GB/T 19889.4-2005相关的规定进行试验。

6.5 换气速度

按GB/T 18204.1-2013规定的方法进行试验。

6.6 照明要求

按GB/T 26189-2010中表5中22办公室中的相关照明要求进行检验。

6.7 桌子力学性能

按本标准规定的操作方法进行试验。

5.8 整体力学性能要求

按本标准规定的操作方法进行试验。

6.9 电气安全

按GB 4706.1 的规定的方法进行试验。

6.10 有害物质限量要求

按GB 18584规定的方法进行试验。

7 检验规则

7.1 检验分类

检验可分为型式检验和出厂检验。

7.2 组批规则

材料、结构、工艺相同的同一交货批产品组成一个检验批。

7.3 出厂检验

7.3.1 出厂检验项目

产品出厂检验项目包括主要尺寸及偏差、外观要求。

7.3.2 抽样和组批规则

出厂检验应进行全数检验。因批量大，进行全数检验有困难的可实行抽样检验。抽样检验方法依据GB/T

2828.1中规定，采用正常检验，一次抽样方案，一般检验水平Ⅱ，接收质量限（AQL）为 4.0， 其样本大小及

判定数值按表 3 进行。

表 3 出厂检验抽样方案

单

位为件（套）
本批次产品总数

样本量 接收数（Ac） 拒收数（Re）

26～50 8 1 2

51～90 13 2 3

91～150 20 3 4

151～280 32 5 6

281～500 50 7 8
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501～1200 80 10 11

1201～3200 125 14 15

7.3.3 出厂检验结果的评定

7.3.3.1 所有检验项目的结果均达到本标准规定要求时，判定该产品为合格品。达不到合格品要求的为不合

格品。

7.3.3.2 批产品的评定，按表3规定抽取样品量中，不合格品数小于或等于接收数（Ac）,应评定该批产品

为合格批；不合格品数大于或等于拒收数（Re），应评定该批产品为不合格批。

7.4 型式检验

7.4.1 型式检验时机

型式检验应包括合同要求、客户要求除外的全部项目。有下列情况之一时，应进行型式检验：

a)新产品或老产品转厂生产的试制定型时；

b)产品材料、结构、工艺有重大变化，可能明显影响产品质量和性能时；

c)产品停产半年或半年以上，重新恢复生产时；

d)出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；

e)正常生产中每年进行一次。

7.4.2 型式检验抽样规则

型式检验时在出厂检验合格的同批产品中随机抽取2件，1件送检，1件封存。

7.4.3 型式检验项目

型式检验项目包括本标准规定的全部项目。

7.4.4 型式检验的判定

基本项目全部合格，一般项目不合格项不超过4项，判定该产品为合格品。达不到合格品要求的

为不合格品。

7.4.5 型式检验的复验

产品经型式检验为不合格的，可对封存的备用样品进行复验。对不合格项目及因试件损坏未检项目进行检

验，按本标准的规定进行评定，并在检验结果中注明“复验”。

8 产品标志、使用说明、包装、运输、贮存

8.1 产品标志

产品标志至少应包括以下内

容： a)产品名称、规格型号；

b)产品执行标准号

c)产品主要用材名称及其使用部

位； d)检验合格证明、生产日期；

e)生产者中文名称和地址；

f)检验合格标志。

8.2 使用说明

a)产品使用说明的编写应按GB/T 5296.6的规定，内容至少应包括：

b)产品名称、规格型号、执行标准编号；

c)产品主要尺寸、用材名称及其使用部

位； d)有害物质限量值；

e)产品安装和调整方法；
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f)产品使用方法、注意事项；

g)产品故障分析和排除、维护保养方法。

8.2 包装

8.2.1 产品应有包装，包装应能放置磕碰、划伤和无损。

8.2.2 以散件形式包装时，件与件间应有衬垫隔开以防护表面涂覆层。

8.2.3 包装箱内应附有产品合格证、使用说明说和装箱单。

8.3 运输

包装状态的产品可采用常规工具和运输方式，但应有防暴晒、防雨雪侵袭、防火、防污染措施，不应有重

物堆压和不规范装卸。

8.4 贮存

产品应贮存在清洁、干燥、通风的仓库内，按品种、规格、结构件种类分别平整堆叠，防止变形，堆的高度

以不损坏包装盒提取方便为宜。

9 质量承诺

按照使用维护说明书的规定，用户正确地运输、存放和使用的情况下，自使用者购买之日起保质期内，

如因制造质量不良发生损坏或不能正常工作时，制造商应免费为用户修理或更换。如用户有诉求， 提出解决方案等。
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